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Bedienungsanleitung & Fehlerbehebung 3. Typische Probleme und Losungen
(HENI Praxisleitfaden)
fir den professionellen Einsatz im Karosserie- und Vorschub ab
: Ursache:
WerkStattb?re|Ch' . ) In ca. 95 % der Falle falsche Einstellung der Maschine
In der Praxis entstehen Probleme meist nicht durch Losung:
das Gerat selbst, sondern durch falsche Einstellungen - Rechter Drehschalter komplett nach rechts (Dose = 0)
oder ungeeignete Materialbedingungen. Gerade bei - Linker Drehschalter auf ca. 2,5 einstellen
Scheibenklebern und hochviskosen Materialien ist die Durch diese Einstellung wird das Absetzen wahrend
richtige Einstellung entscheidend fur einen sauberen, des Kleberauttrags verhindert und der Kieber trtt
. e gleichmaBig aus.
gleichmaBigen Auftrag.
Vorschub bzw. Klebermenge zu gering
Ursache:
- Falsche Einstellung
- Unruhige Bedienung
- Zahes Material
Losung:
1. Grundeinstellung der Maschine (entscheidend) - Grundeinstellung prifen
Rechter Drehschalter: ganz nach rechts drehen ® Funktion - Abzug gleichmaBig betatigen ,
,Dose* = 0 (deaktiviert) - Bei zahen Materialien langsamer arbeiten

Linker Drehschalter: ca. 2,5 (mittlerer Bereich)
Diese Einstellung hat sich im Werkstattalltag bewahrt und kann
bei Bedarf angepasst werden.

Kartuschen lassen sich schlecht einlegen /
laufen nicht parallel
Ursache:

Ergebnis: . ) . N
- Kein Absetzen oder Aussetzen der Maschine wahrend des Pressstempel sind verdreht und driicken nicht mittig auf
Kleberauftrags die Kartusche

Losung:

- Schraube am Pressstempel losen

- Stempel Uber die auBermittige Bohrung ausrichten
- Kartusche gerade ausrichten

- Schraube wieder festziehen

Hinweis:

Dieser Punkt wird in der Praxis haufig ubersehen.

- GleichmaBiger Vorschub
- Sauberer, flussiger Materialauftrag

Scheibenkleber lasst sich nur schwer auspressen

2. Hinweise aus der Werkstattpraxis Ursache:
- Ein gleichmaBiger Kleberauftrag ohne Unterbrechung zeigt - Kleber zu kalt
eine korrekte Einstellung - Kleber iiberlagert / zu alt
- Ruckeln oder Aussetzen ist fast immer ein Losung:
Einstellungsproblem - Kleber auf Raumtemperatur bringen
- Kalter Kleber erhdht den Auspressdruck erheblich (Herstellerangaben beachten)
- Mit korrekter Einstellung ist der Auftrag deutlich sauberer als - Haltbarkeit prifen

bei Druckluft-Kartuschenpressen
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